SESIÓN DE APRENDIZAJE N° 10
ELABORAR BOSQUEJOS Y PLANOS SENCILLOS DE ARTÍCULOS UTILITARIOS EMPLEANDO PERFILES Y CHAPAS METÁLICAS
I. DATOS GENERALES:
	Institución educativa 
	:
	“Inca Garcilaso de la Vega”

	Área curricular
	:
	Educación para el Trabajo

	Programa formativo de la especialidad
	:
	Mecánica de producción

	Módulo formativo
	:
	[bookmark: _GoBack]Desarrollar la capacidad de interpretar características técnicas y elaborar bosquejos y planos sencillos de artículos utilitarios empleando perfiles y chapas metálicas. El estudiante aprenderá a definir procesos de fabricación..

	Grado 
	:
	Primero de secundaria 

	Unidad didáctica N° 02
	:
	Habilitar herramientas convencionales y operar máquinas de manera guiada para realizar cortes, conformados y ajustes precisos. Asimismo, ejecutará uniones soldadas básicas y procesos de acabado, incluyendo la limpieza de superficies y la aplicación de recubrimientos protectores.

	Duración
	:
	5 horas pedagógicas (200 minutos)

	Método didáctico
	:
	Aprendizaje por la acción completa (GTZ)

	Docente 
	:
	Belizario Aquino Luna



II.  PROPÓSITO DE LA SESIÓN
Remover la escoria y proyecciones de las uniones soldadas utilizando herramientas manuales y mecánicas como la amoladora angular con carda.
III. CRITERIOS DE EVALUACIÓN
Limpia eficazmente la zona soldada empleando picapica y la amoladora angular de forma segura, eliminando incrustaciones de escoria y salpicaduras
IV. EVIDENCIAS DE APRENDIZAJE
Estructura soldada limpia, pulida y dictaminada mecánicamente como apta para el recubrimiento.
V. SITUACIÓN SIGNIFICATIVA 
En nuestra comunidad, muchas familias y pequeños negocios enfrentan la necesidad de contar con artículos utilitarios (como estantes de carga, soportes para herramientas o mobiliario básico) que sean resistentes y económicos. Sin embargo, a menudo se fabrican sin planificación, lo que genera desperdicio de material o estructuras inestables.
El Reto: Como futuros técnicos en estructuras metálicas, los estudiantes de [Grado/Sección] han sido designados para diseñar un prototipo de artículo utilitario que resuelva una necesidad específica en el taller escolar o en sus hogares. Para lograrlo, deberán responder a los siguientes desafíos:¿Cómo podemos interpretar correctamente los manuales y especificaciones de los materiales (perfiles y chapas) para asegurar la calidad del producto?¿De qué manera un bosquejo y un plano técnico bien elaborado facilitan el trabajo de fabricación y evitan errores?¿Cuál es la secuencia lógica de procesos (corte, doblado, armado) que debemos seguir para optimizar los recursos?
[bookmark: _Hlk224878362][bookmark: _Hlk224878363][image: ]



VI. DESARROLLO DE LOS PROCESOS DIDÁCTICOS DE LA SESIÓN
	Proceso didáctico
	Tiempo 
	Actividad del docente 
	Actividad del estudiante

	Informarse
	20 min
	Presenta la situación significativa y el propósito de la sesión. Explica los criterios de evaluación y la evidencia esperada. Muestra modelos referenciales y conduce el análisis inicial mediante preguntas como: ¿Cómo podemos asegurar que nuestro emprendimiento sea transparente y ordenado? ¿Cómo demostramos que lo que "tenemos" es igual a lo que "debemos" más lo que "nos dieron"? ¿Qué lenguaje técnico debemos usar para que cualquier contador del mundo entienda nuestros registros?
	Analizan la situación planteada. Observan un artículo maletín porta herramienta. Identifican características relacionadas con funcionalidad estructural de las herramientas. Registran información relevante y formulan primeras hipótesis.

	Planificar
	25 min
	Organiza el trabajo en equipos. Orienta el uso de guías de análisis. Explica los aspectos técnicos que deben considerarse en el análisis.
	Organizan el trabajo del equipo. Definen qué información necesitan recopilar, qué criterios analizarán en cada dimensión y qué instrumentos usarán. Distribuyen responsabilidades y establecen una secuencia de trabajo.

	Decidir
	20 min
	Solicita que cada equipo sustente las decisiones tomadas. Formula preguntas como: ¿por qué consideran viable este modelo?, ¿qué criterio estructural es más crítico?, ¿qué costo impacta más en el precio final?, ¿qué etapa del proceso productivo podría optimizarse? Brinda retroalimentación.
	Seleccionan y priorizan criterios de análisis. Justifican decisiones técnicas adoptadas y validan su plan de trabajo final antes de iniciar el análisis detallado.

	Ejecutar
	80 min
	Acompaña y orienta el trabajo técnico. Resuelve dudas y observa el proceso de análisis sin intervenir directamente en las decisiones.
	Remover la escoria y proyecciones de las uniones soldadas utilizando herramientas manuales y mecánicas como la amoladora angular con carda.

	Controlar
	25 min
	Facilita una lista de verificación basada en los criterios de evaluación. Orienta la revisión del trabajo realizado.
	Limpia eficazmente la zona soldada empleando picapica y la amoladora angular de forma segura, eliminando incrustaciones de escoria y salpicaduras

	Evaluar
	30 min
	Promueve la socialización de resultados y orienta la reflexión final formulando preguntas como:
¿Asegura que nuestro emprendimiento sea transparente y ordenado? ¿Cumple con demostramos que lo que "tenemos" es igual a lo que "debemos" más lo que "nos dieron"? ¿El lenguaje técnico ayuda a que debemos usar para que cualquier contador del mundo entienda nuestros registros?
	Estructura soldada limpia, pulida y dictaminada mecánicamente como apta para el recubrimiento.
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