SESION DE APRENDIZAJE N° 2- BIMESTRE II-HABILIDAD TECNICA

l. Titulo: " Calculamos los Costos de Produccion”
1. DATOS GENERALES:

AREA E.P.T. FECHA 22 DEJULIO
GRADO/SECC 2°F DURACION 3 horas
BIMESTRE [}

METODO DIDACTICO METODO INSTRUCTIVO DE LOS 4 PASOS
. PROPOSITO DE APRENDIZAJES

DOCENTE KATHERINE JESSICA CALDAS RAMOS

Identificar y calcular costos o Diferencia correctamente los costos fijos y los Evidencias de producto:
fijos, variables y costo total costos variables del proceso productivo. . Desarrollo de plantillas y calculos preliminares de costos elaborado.
del producto. e Identifica los elementos que intervienen en el costo | Evidencias de proceso:
de produccion de una prenda. . Estructura de costos completa y organizada del producto elaborado.
e  Calcula el costo total del producto aplicando Evidencias de actuacion:
procedimientos basicos. . Participa en el calculo y analisis de costos demostrando responsabilidad y precision.

e  Organiza informacion econémica utilizando
plantillas de costos.
o Participa responsablemente en el analisis y calculo

de costos.

COMPETENCIAS CAPACIDADES DESEMPENOS

TRANSVERSALES

. - Determina metas de aprendizaje viables sobre la base de sus potencialidades, conocimientos, estilos de
Gestiona su aprendizaje de . . o " . : . .

X Define metas de aprendizaje aprendizaje, habilidades y actitudes para el logro de la tarea simple o compleja, formulandose preguntas de
manera autonoma .
manera reflexiva.
ENFOQUES
VALORE ACCIONES OBSERVABLE
TRANSVERSALES CIRas Sithi)el 2

Enfoque de bisqueda de la Docentes y estudiantes adaptan sus procesos técnicos ante imprevistos para alcanzar metas financieras viables

q excelen?:ia Superacion personal que aporten a la sostenibilidad de los talleres de la |E; evaliian constantemente la calidad de sus productos y

aprenden de sus errores para lograr la excelencia del equipo.

SITUACION SIGNIFICATIVA O PROBLEMATICA
Los estudiantes de segundo grado vienen desarrollando la elaboracién de productos textiles como parte de los emprendimientos escolares de la Institucion Educativa “Estados Unidos”. Sin embargo, antes de
comercializar sus productos es necesario conocer cuanto cuesta producir cada articulo para evitar pérdidas economicas y tomar decisiones adecuadas dentro del emprendimiento.
Muchos emprendedores inician la venta de sus productos sin calcular correctamente los materiales utilizados, los gastos de produccién o los recursos invertidos, lo que dificulta establecer precios adecuados y
obtener ganancias.
Ante esta situacion surge el siguiente reto:
¢ Como podemos identificar y calcular correctamente los costos de produccion para conocer cuanto cuesta elaborar nuestros productos textiles?
Para responder al reto, los estudiantes identificaran los costos fijos y variables que intervienen en la produccion, organizaran la informacién econdmica y elaboraran una estructura de costos que les permita conocer
el costo total de sus productos.




1. DESARROLLO DE LO PROCESO DIDACTICOS DE LA SESION

Expone un caso de quiebra comercial por mala contabilidad.
Plantea 3 preguntas:
1. Motivacion: ;Sabias que muchos negocios quiebran en su
= primer mes aun vendiendo todo por no saber sus costos? Escuchan el caso de estudio y responden de
% 10 manera directa y rapida a las preguntas sobre Lista de coteio Pizarra, copias de caso
& minutos | 2. Saberes previos: Cuando compran insumos para el taller, ;qué costos ocultos y clasificacion de gastos. ) practico de costos.
& gastos adicionales suelen olvidar registrar?
3. Conflicto cognitivo: Si el alquiler del espacio se paga igual
produzcas 1 0 100 unidades, ¢;cémo afecta eso al costo de cada
unidad?
Modela el llenado de una plantilla de costos en la pizarra, separando | . . .
< » P . P P Siguen la secuencia matematica del docente, '
= Costos Fijos de Costos Variables. Plantea la pregunta de Plantilla de costos
5 30 . o - . toman apuntes en sus cuadernos y deducen . .
0 «x . razonamiento/critica: Si decidimos ignorar el costo del desgaste de " . . o Lista de cotejo estructurada.
minutos . o . criticamente la importancia de incluir la
S nuestras herramientas, ;qué pasara cuando estas se rompan y no PP
w ; depreciacion técnica.
o tengamos dinero para reponerlas?
< Listan detalladamente los insumos de su
S . |8 Monitorea el trabajo analitico de los equipos financieros de cada prototipo y calculan matematicamente los Escala de estimacion Calculadoras, formato de hoja
% minutos | proyecto. costos fijos y variables asociados a su de costos, Utiles de escritorio
produccion escolar.
cc 10minut . i . . . Escala de estimacion
I s Verifica los célculos de las plantillas y plantea la pregunta Entregan su hoja de costos terminada y
Q metacognitiva: ;Qué estrategias utilicé para asegurarme de no responden de manera reflexiva a la pregunta Hojas de calculo impresas o
% omitir ningun costo oculto en la estructura financiera de mi sobre su nivel de precision en los calculos escritas.
S equipo? financieros.
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Lic. Katherine %essica Caldas Ramos

Docente responsable



Lista de Cotejo (Para las fases: Preparar y Demostrar)

Identifica qué es un costo

Diferencia con claridad

Explica el impacto de la

Mantiene una actitud de

Indicadores oculto en el taller. un Costo Fio de un Costo | depreciacion de | escucha y aporta al
Variable. herramientas en el negocio | equipo.
Estudiantes
] NO ] ] NO ] ] NO sl ] NO ]

01 ARAPA MARTINEZ, CAMILA X X X X
XIMENA AMISHA

02 BARRIOS COLOS, JENNIFER LADY X X X X
VIOLETA

03 CABANILLAS MARQUEZ, ANNETTE | y X X X
ESTRELLA

04 CABANILLAS MARQUEZ, DAFNE | X X X
EMILIE CIELO

05 CHAMBA REYES, TEOMARA X X X X
KARELY~N

06 CHAPONAN MEDINA, NATALY X X X X
YAMILET

07 DEZA QUISPE, NICOL VANESSA X X X X

08 DOMINGUEZ HUAMAN, BRITANY | X X X
GER~ALDINE

09 IBANEZ YAURE, LUCIA X X X X
ALEXANDRA

10 LAYME GORDILLO, MARIANA X X X X
NICOL _

11 LINARES NUNEZ, CAMILA X X X X
ALEJANDRA

12 NALVARTE TUANAMA, GENESIS | X X X
DANIELA

13 PADILLA VIDAL, NAOMI MILENE

14 PALACIOS HERNANDEZ, ROSA
GAELA

15 QUISPE HUACHACA, DANNA X X X X
ABIGAIL

16 ROMERO CALA, EDGARY X X X X
CONCEPCION

1 SONEHUA AHUANARI, SAORI

7 ERINETH X X X X

18 ZATALAYA TELLO, MARIA X X X X

MILAGROS

Escala de Estimacion / Rubrica Analitica (Para las fases: Aplicar y Comprobar)




RUBRICA DE EVALUACION DE LA HABILIDAD TECNICA

Escala de Estimacion / Rubrica Analitica (Para las fases: Aplicar y Comprobar)

CLASIFICACION DE COSTOS

PRECISIONES MATEMATICAS

USO DE PLANTILLA

Reflexion Metacognitiva

Indicadores Clasifica los | Clasifica Confund El calculo | Calcula con | Realiz6 las | Disefia y | Entrega la | Entregé la | Demuestra Explica de | Responde
costos a la | correcta e algunos | matematico precision operacione | presenta la | estructura plantilla de | una alta | manera con
g perfeccion e | mente costos es impecable, | matematic sdesumay | plantilla de | de costos | costos con | autocritica reflexiva ambigilieda
Espudiantes identifica con | todos los | variables | exacto y | a el costo | multiplicaci | forma completam | campos sobre sus | las d a cémo
precision costos | insumos con fijos | viable parala | total o6n, pero | 6ptima, ente llena, | incompleto | errores y | estrategias | evité omitir
ocultos o |y gastos | o sostenibilida sumando omiti6 el | demostrando | limpia y|s o | propone que utilizé | costos en
depreciaciones en Costos | viceversa | d del taller. de forma | calculo del | minuciosidad | organizada. | desordena mejoras para | para su equipo.
Fijos y | al correcta los | costo total | contable dos. la excelencia | asegurar la
Costos listarlos. Costos Fijos | por unidad. del equipo precision
Variables y Variables. financiera.
Logrado dest. logrado Proceso Logrado dest. | logrado Proceso Logrado dest. | logrado Proceso Logrado dest. | logrado Proceso
01 ARAPA MARTINEZ, CAMILA XIMENA X X X X
AMISHA
02 BARRIOS COLOS, JENNIFER LADY
VIOLETA X X X X
03 CABANILLAS MARQUEZ, ANNETTE
ESTRELLA X X X X
04 CABANILLAS MARQUEZ, DAFNE
EMILIE CIELO X X X X
05 CHAMBA REYES, TEOMARA
KARELYN X X X X
06 CHAPONAN MEDINA, NATALY
YAMILET X X X X
07 DEZA QUISPE, NICOL VANESSA X X X X
08 DOMINGUEZ HUAMAN, BRITANY X X X X
GERALDINE
09 IBANEZ YAURE, LUCIA ALEXANDRA X X X X
10 LAYME GORDILLO, MARIANA NICOL X X X X
11 LINARES NUNEZ, CAMILA X
ALEJANDRA X X X
12 NALVARTE TUANAMA, GENESIS
DANIELA X X X X
13 PADILLA VIDAL, NAOMI MILENE X X X X
14 PALACIOS HERNANDEZ, ROSA
GAELA X X X X
15 QUISPE HUACHACA, DANNA ABIGAIL X X X X
16 ROMERO CALA, EDGARY
CONCEPCION X X X X
17 SONEHUA AHUANARI, SAORI
ERINETH X X X X
18 ZATALAYA TELLO, MARIA MILAGROS X X X X




FICHA DE TRABAJO PRACTICO: ESTRUCTURA DE COSTOS DE PRODUCCION

Areg . Educacion para el Trabajo (EPT) Grad.o' y. 2do F

Curricular: Seccion:

iq”'p"t’ _ DISENOS BRILLANTES/ PANTALON Fecha: 03 de Junio, 2026
royecto: UNISEX

Estudl.ante ~ Camila Linares Nufiez sesion .de. _ Sesion N° 2 (Bimestre II)

Coordinador: Aprendizaje:

Propdsito de la Actividad: Clasificar de forma minuciosa los costos fijos y variables asociados al prototipo de tu
proyecto de emprendimiento escolar, aplicando precisién matematica para determinar el Costo Total y el Costo Unitario
viable, garantizando la sostenibilidad econémica del taller.

1. CUADRO DE COSTOS VARIABLES (CV)

*Son aquellos gastos que cambian directamente segun la cantidad de unidades que el equipo decida elaborar (Insumos, envases,
etiquetas).

Descripcion del Recurso / Materia Prima ’\Cl:;netis(:;??a Precio Unitario (S/) Costo Parcial (S/)

1 Tela French Terry acanalado 6 kg S/ 40.00 240.00
> Hilo 4 conos S/3.00 12.00

3 Cordones 18unidad S/1.50 27.00

4 Elastico 4 cm 15m S/1.50 22.50

5

6

7

SUBTOTAL A: INSUMOS DIRECTOS: s/301.50

8  Empagque / Bolsas individuales 18 1.00 18.00

9 | Etiquetas de presentacion 18 0.30 5.40

SUBTOTAL B: MATERIALES DE EMBALAJE: S/ S/ 23.40

TOTAL COSTOS VARIABLES (CV = SUBTOTAL A + B): S/ 324.90

2. CUADRO DE COSTOS FIJOS OPERATIVOS (CF)

*Son los gastos obligatorios del taller que no cambian, independientemente de si producen pocas o muchas unidades.

Concepto de Costo Fijo / Operativo D(i:srittriet::Jocidc’)en Costo Asignado (S/)
1 | Uso proporcional del Taller de Industria del vestido/ Espacio Por lote de produccion 00.00
2 | Servicios Basicos Proporcionales (Luz, Agua) Por lote de produccion 00.00
3 | Mano de Obra Directa / Salarios fijos asignados Por jornada de trabajo 144.00
4 | Mantenimiento preventivo de maquinarias / equipos Por uso de equipo 00.00
5 Depregiacién Técnica (Fondo de reserva por desgaste de Gasto Oculto 10.00
herramientas) Obligatorio

TOTAL COSTOS FIJOS (CF): S/ 154.00
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3. DETERMINACION DEL COSTO TOTAL Y UNITARIO DEL LOTE

Desarrollen las operaciones mateméaticas del equipo utilizando las siguientes formulas estandar:

A) Calculo del Costo Total (CT)
CT = CF + CV

B) Célculo del Costo Unitario (CU)

CU = CT / Unidades Producidas
Operacion: Unidades Totales a Producir (Lote): 18

CT =S/ 154.00+ S/ 324.90 CU = S/ 478.90 / 18 unidades

CT = S/478.90 CU =S/ 27.00 por Unidad

4. EVALUACION DE LA CALIDAD Y REFLEXION FINANCIERA (AUTONOMA)

Responde de manera individual o grupal formulando argumentos reflexivos sobre el proceso contable desarrollado:

1. Busqueda de la Excelencia: Si ocurriera un imprevisto técnico en el taller (como el aumento del costo de un insumo
clave o fallas mecénicas), ¢ qué estrategia o ajuste financiero rapido implementaria el equipo para mantener el proyecto
viable sin perder calidad?

Si aumentara el precio de la tela o surgiera una falla en las maquinas, el equipo buscaria proveedores con mejores
precios, optimizaria el uso de la tela para reducir desperdicios y realizaria mantenimiento preventivo a las maquinas
para evitar retrasos y costos adicionales, manteniendo la calidad del producto.

2. Gestion Autbnomay Metacognicion: ¢Qué método o verificacion minuciosa utilizaron como equipo para asegurarse de
no haber omitido ningun "costo oculto” o la depreciacion de las herramientas de la estructura financiera?

El equipo verificd cada material utilizado durante la confeccion, registré los insumos en la plantilla de costos y

consider6 también la mano de obra y la depreciacion de las maquinas para evitar omitir costos ocultos.

3. Toma de Decisiones Sostenible: Basandose en el Costo Unitario calculado, ¢cudl proponen que deberia ser el precio
de venta final al publico y por qué consideran que este margen asegura ganancias para la infraestructura de la IE?

El costo unitario del pantalén es S/ 27.00. Se recomienda un precio de venta entre S/ 34.00 y S/ 40.00 por unidad, ya

gue permite cubrir todos los costos, obtener una utilidad razonable y generar un aporte para la sostenibilidad del taller

de la institucion educativa.

— Ky

Firma del Coordinador de Equipo Financiero V°B° Prof. Katherine Jessica Caldas Ramos
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SESION DE APRENDIZAJE N° 5- BIMESTRE II-HABILIDAD TECNICA

l. Titulo: " Iniciamos la Produccion Técnica.”
Il. DATOS GENERALES:

08 DE JUNIO
5 horas

FECHA
DURACION

AREA
GRADO/SECC

BIMESTRE Il
METODO DIDACTICO METODO INSTRUCTIVO DE LOS 4 PASOS
. PROPOSITO DE APRENDIZAIJES

DOCENTE KATHERINE JESSICA CALDAS RAMOS

Evidencias de producto:

Ejecutar el inicio del proceso
técnico de confeccion del
pantaldn unisex, aplicando
correctamente la secuencia
de operaciones, utilizando
herramientas, maquinas e
insumos de manera segura y
eficiente, de acuerdo con la
ficha técnica y las normas del

e Ejecuta correctamente la secuencia de
operaciones técnicas programadas.

¢ Utiliza adecuadamente herramientas,
maquinas, materiales e insumos durante la
produccién.

¢ Aplica normas de seguridad e higiene en cada
etapa del proceso.

e Mantiene orden y limpieza en su puesto de
trabajo.

+*Avance del pantalon unisex confeccionado de acuerdo con la ficha técnica.
Registro del proceso productivo desarrollado.
Piezas correctamente cortadas y preparadas para la confeccion.

Evidencias de proceso:

*Ejecuta las operaciones técnicas siguiendo la secuencia establecida.

Manipula correctamente herramientas, maquinas y materiales.

Registra los avances y realiza las correcciones propuestas durante la retroalimentacion.

Evidencias de actuacion:

mejorar su desempefio.

Organiza y registra digitalmente el avance del proceso
productivo mediante fotografias, fichas técnicas o evidencias
digitales.

Se desenvuelve en entornos
virtuales generados por las
TIC.

ENFOQUES
TRANSVERSALES

VALORES

Superacion personal
Responsabilidad

Busqueda de la excelencia
Orientacion al bien comun

taller. * Trabaja colaborativamente respetando las *Participa responsablemente durante la practica del taller.

responsabilidades asignadas. Aplica permanentemente las normas de seguridad e higiene.
¢ Optimiza el uso de los materiales evitando Mantiene orden, limpieza y trabajo colaborativo durante toda la sesion.
desperdicios.

COMPETENCIAS CAPACIDADES ‘ DESEMPENOS

TRANSVERSALES

Gesti . Define metas de aprendizaje, organiza estrategias para
estiona su aprendizaje de . . . . - . . " .
manera auténoma ejecutar el proceso técnico y evalla sus resultados para Ejecuta procedimientos técnicos respetando la secuencia de produccion establecida.

SITUACION SIGNIFICA
La Institucién Educativa "Estados Unidos", mediante el proyecto de innovacién REDEAN, promueve el desarrollo de emprendimientos textiles sostenibles. Después de elaborar la ficha técnica, seleccionar los
materiales e insumos y organizar la produccién, los estudiantes iniciaran la confeccion del pantalén unisex de tela French Terry acanalado. Sin embargo, durante el inicio del proceso productivo suelen presentarse

Utiliza adecuadamente herramientas, maquinas e insumos para la confeccion del pantalén.
Verifica la calidad de las operaciones realizadas antes de continuar el proceso.
Cumple las normas de seguridad, higiene y cuidado del taller durante la practica.

ACCIONES OBSERVABLES

Docentes y estudiantes ejecutan los procesos técnicos con responsabilidad, mejoran continuamente la
calidad del trabajo, optimizan el uso de los recursos y corrigen oportunamente los errores para alcanzar
productos de calidad.

Los estudiantes cuidan las herramientas, mantienen limpio el taller, colaboran con sus compaiieros y
cumplen las normas de seguridad durante toda la produccién.

VA O PROBLEMATICA




dificultades como el uso inadecuado de las herramientas y maquinas, errores en la secuencia de las operaciones, desperdicio de materiales y el incumplimiento de las normas de seguridad, lo que afecta la calidad
del producto y la eficiencia del trabajo.Ante esta situacién, se plantea el siguiente reto:¢Cémo podemos iniciar la produccion técnica del pantalon unisex aplicando correctamente la secuencia de
operaciones, utilizando adecuadamente las herramientas, maquinas e insumos, y respetando las normas de seguridad para obtener un producto de calidad y optimizar los recursos del taller?

1. DESARROLLO DE LO PROCESO DIDACTICOS DE LA SESION

Da la bienvenida y presenta el proposito de la sesién: Iniciamos la Particioan  respondiendo  las  prequntas
- Produccion Técnica. Recupera los saberes previos mediante eip pondie pregunas,
= : o . . revisan la ficha técnica del pantalon unisex . -
P 45minut | Preguntas sobre la ficha técnica, el diagrama de operaciones y las REDEAN, organizan su puesto de trabajo Ficha técnica, orden de
< i i i i ’ . o ’ | Guia de observacion roduccién, tela French Ter
a o0s normas de seguridad Qel taller. Organiza Io§ equipos dg trabajo, preparan las herramientas y verifican el estado Eerramientés Eop o Ty,
e verifica el uso de los |mp!ementos de seguridad y distribuye de los materiales antes de iniciar la  EFF, P :
materiales e insumos segun la orden de produccion. produccion.
. . . Observan atentamente la demostracion, L
< Demuestra paso a paso el inicio del proceso productivo: tendido de tela, . Moldes, tela, maquina recta,
= . L . . registran los pasos en su cuaderno, formulan .
5 55 ubicacién de moldes, corte técnico y control de calidad de las piezas. o . . remalladora, recubridora
© % | minutos | Explica el uso correcto de las méaquinas y la importancia de seguir la preguntas y reconocen los puntos criticos del | Lista de cotejo i , ,
S piica ¢ : 4 yla mp 9 proceso para evitar errores durante la tijeras y reglas.
i secuencia de operaciones y las normas de seguridad. e
o produccion.
Supervisa la ejecucion de las operaciones técnicas. Brinda E.jecutanlel teqdldo de tela, e,l cortedde las Lista d ol ad
e acompafiamiento permanente durante el corte, habilitado y piezas Y,as primeras pperamones e Ista de CO €j0 y guia o€ Materiales, moldes, maquinas
< . ) - ; confeccién del pantalén. Controlan la calidad | observacion . . . s
o 920 primeras operaciones de confeccidn. Retroalimenta . . - industriales, cinta métrica,
z minutos | individualmente sobre precision, calidad, uso adecuado de de las piezas obtenidas, optimizan el uso de ficha técnica y orden de
& h entas. trabai pl b t'l ’ imiento de | los materiales, mantienen limpio su espacio roduccion
erramientas, trabajo colaborativo y cumplimiento de las normas | 4o tran0 y corrigen errores segun las p :
de seguridad. orientaciones recibidas.
o Rubrica de evaluacion
°<= 35minut | Solicita la presentacion de los avances de produccion. Evalua el Pre?entaln el avance del panltglo(rjl unisex,
o os cumplimiento de la secuencia técnica, la calidad del trabajo expllcan fas operaciones realizaaas, Productos elaborados, ficha
Q : S . identifican las dificultades encontradas y L o ,
e« realizado y la aplicacion de las normas de seguridad. . . ; técnica, rubrica y guia de
. ) , proponen acciones para mejorar la calidad y M
g Retroalimenta los logros alcanzados y orienta las mejoras para la la eficiencia en la siguiente etapa del proceso observacion.
O siguiente sesion. productivo

4 mlz"""_""',
DEC
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Lic. Katheriné’Jessica Caldas Ramos

Docente responsable




Lista de Cotejo (Para las fases: Preparar y Demostrar)

Formulan preguntas vy | Ejecutan el tendido de | Proceso de confeccion del | Mantienen limpio su
Indicadores reconocen los puntos | tela, el corte de las | pantaldn espacio de trabajo vy
criticos del proceso para | piezas corrigen errores segun las
Estudiantes evitar errores durante la orientaciones recibidas.
produccion.
sl NO sl sl NO sl sl NO S| S| NO sl
01 ARAPA MARTINEZ, CAMILA X X X X
XIMENA AMISHA
02 BARRIOS COLOS, JENNIFER LADY X X X X
VIOLETA
03 CABANILLAS MARQUEZ, ANNETTE | y X X X
ESTRELLA
04 CABANILLAS MARQUEZ, DAFNE | X X X
EMILIE CIELO
05 CHAMBA REYES, TEOMARA X X X X
KARELY~N
06 CHAPONAN MEDINA, NATALY X X X X
YAMILET
07 DEZA QUISPE, NICOL VANESSA X X X X
08 DOMINGUEZ HUAMAN, BRITANY | X X X
GERiALDINE
09 IBANEZ YAURE, LUCIA X X X X
ALEXANDRA
10 LAYME GORDILLO, MARIANA X X X X
NICOL _
1 LINARES NUNEZ, CAMILA X X X X
ALEJANDRA
12 NALVARTE TUANAMA, GENESIS | X X X
DANIELA
13 PADILLA VIDAL, NAOMI MILENE
14 PALACIOS HERNANDEZ, ROSA
GAELA
15 QUISPE HUACHACA, DANNA X X X X
ABIGAIL
16 ROMERO CALA, EDGARY X X X X
CONCEPCION
17 SONEHUA AHUANARI, SAORI X X X X
ERINETH
18 ZATALAYATELLO, MARIA X X X X
MILAGROS

Escala de Estimacion / Rubrica Analitica (Para las fases: Aplicar y Comprobar)




RUBRICA DE EVALUACION DE LA HABILIDAD TECNICA

EJECUTA LA SECUENCIA TECNICA DE APLICA NORMAS DE SEGURIDAD CALIDAD DEL TRABAJO TECNICO. ORDEN Y LIMPIEZA DEL PUESTO DE
Indicadores PRODUCCION. TRABAIJO.
Presen | Utiliza Utiliza Optimiza Cumpl Promuev | Presen | Corrige | Obtien | Presenta | Mantien Requiere | Mantien Demuestra
ta algunos correcta recursos Incum etodas | e ta con e un | excelent e recordat e orden | habitos
dificult | recursos mente y cuida le Cumpl las practicas | errores | apoyo. | trabajo | e desorden | orios. durante permanent
ades correcta herramie | los ?recue e norma seguras frecue limpio acabado . toda la | es de
en su | mente ntas y | equipos nteme alguna s de | en su | ntes. y y practica. organizacio
uso. material del taller. nte las | S segurid | equipo. preciso | precision n.
es. norma ad. . técnica.
norma |
s. ’
studiantes
Inicio Proceso logrado Logrado Inicio Proces lograd Logrado Inicio Proces lograd Logrado Inicio Proceso logrado Logrado
destaca. o o destaca. o o destaca. destaca.
01 | ARAPAMARTINEZ, CAMILA
XIMENA AMISHA X X X X
02 BARRIOS COLOS, JENNIFER X
LADY VIOLETA X X X
03 CABANILLAS MARQUEZ,
ANNETTE ESTRELLA X X X X
04 CABANILLAS MARQUEZ, DAFNE
EMILIE CIELO X X X X
05 CHAMBA REYES, TEOMARA
KARELYN
06 CHAPONAN MEDINA, NATALY
YAMILET X X X X
07 | DEZA QUISPE, NICOL VANESSA
08 DOMINGUEZ HUAMAN,
BRITANY GERALDINE X X X X
09 IBANEZ YAURE, LUCIA
ALEXANDRA X X X X
10 LAYME GORDILLO, MARIANA
NICOL X X X X
11 LINARES NUNEZ, CAMILA
ALEJANDRA X X X X
12 NALVARTE TUANAMA,
GENESIS DANIELA X X X X
13 | PADILLA VIDAL, NAOMI MILENE X X X X
14 PALACIOS HERNANDEZ, ROSA
GAELA X X X X
15 QUISPE HUACHACA, DANNA
ABIGAIL X X X X
16 ROMERO CALA, EDGARY
CONCEPCION X X X X
17 SONEHUA AHUANARI, SAORI
ERINETH X X X X
18 ZATALAYA TELLO, MARIA
MILAGROS X X X X

Escala de Estimacion / Rubrica Analitica (Para las fases: Aplicar y Comprobar)




- N FECHA
FICHA TECNICA DE DISEND  [EssSs
DISENADA PARA INSPIRAR, HECHA PARA DURAR W
LE. ESPECIALIDAD:
Ci FICHA TECNICA DE DISENO e ¢ &
Unidos vestido
MARCA: ARTICULO: ESTAMPA/DISENO: LINEA:
: REDEAN Pantalén Rayas horizontales Casual juvenil
J TELRTNSENS Unisex beige y crema
S .
DESCRIPCIONDE | Pantalén unisex de silueta recta semiajustada, TALLAS: f <
LA PRENDA: confeccionado en French Terry acanalado XS-S-M-L-XL M'
color beige con franjas color crema. Disefado =
para uso casual y deportivo, = —
Presenta cintura elasticada con cordon COLOR DE LA TELA: {
lable, bosillos & y basta terminadi Beige ¢ éranta
con i para un acabado limpio y resi
TELA:  FRENCH TERRY ::*: ":' wm::- REFERENCIA: FECHA:
ACANALADO p ptl e Pantalén de rayas 14 /05 /2026
acanalada y buana b'f“ t Acoe
r!cupenc!ﬁn. unisex.
DELANTERO ( ESPALDA |

CORDON AJUSTABLE

EN CINTURA PARA ELASTICODE 4 CM
MEJOR AJUSTE. SONFESPLNTE
PARA MAYOR
SEGURIDAD Y
COMODIDAD.
LATERALES
FUNCIONALES.
COSTURAS
INTERNAS
‘ REMALLADAS
FRENCH TERRY PARA MAYDR
ACANALADG DURABILIDAD.
RAYAS BEIGE
¥ CREMA,
BASTA CON BASTA CON
MAQUINA MAQUINA
RECUBRIDORA y RECUBRIDORA.
PARA UN ACABADD o5 ACABADO
LIMPIO ¥ RESISTENTE. _ — PROFESIONAL
DETALLE DE LA CINTURA DETALLE DE LA TELA | ‘ DETALLE DE LA BASTA
« Pretina con elintico de & cm ot &y Frunch Terry . lm\m?m
de ancho, scanslade mm‘oml
. Emaonw;nco:m Q Suave al tacte ::,"d.u
Paspunte de 2 aguje. - de 2 agujss).
e - #: Transaenbie s e
personakzado elasticiclad,
« Salida del cordén con @ o resatencis y
‘ojetitos metdicos @ Fesstents y un acabado
lepcicral). duradera limpia.

ESPECIFICACIONES DE COSTURA

MAQUINAS LTI s 5 |

L OPERACiON) Lt AGIA | PUNTOA || 63 msqumrcandutral | * Eldsticode dom = Vorificar taneion det eldstico
Unidn de piezas Recta N 1a 201  Cordén tubukar bokg st daf peigimie,
Aemaliado | D Remliadors du 4 blos A Baborthr cospufRate dio,

Scbrahlace by N 504 + Ojetillos mess ¥ postarior

- REDEAN |+ Planchar a temperatura
Fospunte delelisico  Ficta Wia 01 I Mauinn recutridon Hopma e e pleoiails
Bolulios fucta [ 0 T Optadora feacional S EAmA Y talte - No usar blanqueadores.
Basta Recubridora N1 ace = e + Etiqueta de composioldn + Lavada a mdquina en ciclo
Ojales para cordén Fncta N1a 304 S
APROBADO POR: ELABORADO POR: FIRMA:
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PROCESO DE CONFECION DEL PROYECTO- PANTALON

TENDIDO CORTE




HABILITADO CONFECCION




PROYECTO TERMINADO
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